
Возможно отличие 
от реальных цветов



Тепловая характеристика 
сэндвич панелей по сравне-
нию с другими строительны-
ми материалами

Примерное соотношение толщин строитель-
ных материалов по теплотехническим харак-
теристикам к панелям «СП-Центр» толщиной 
100 мм показаны в Таблице 1.

Таблица 1 →

Наименование материала Толщина, 
мм

Сэндвич панели 100
Полистиролбетон 200
Дерево 250
Газопенобетон 600
Кирпич пустотелый 
керамический 710

Шлакобетон 940
Кирпич обыкновенный глиняный 1020
Керамзитобетон 1320
Кирпич силикатный 
утолщенный 1520

Кирпич силикатный цельный 2240

Механические характеристики 
стеновых сэндвич панелей 
СП-Центр

Толщина
панели, мм

Несущая способность при равномерно распределенных нагрузках, кг/м2

Длина пролета, м
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0

60 250 165 125 100 83 40 14 — — — —
80 400 265 200 160 133 100 70 38 — — —

100 500 335 250 200 167 125 88 61 38 27 —
120 600 400 300 240 200 150 106 74 56 40 28
150 750 500 375 300 250 188 132 92 70 50 35
200 1000 665 500 400 333 250 177 123 90 68 52
250 1250 830 625 500 417 313 221 153 110 82 65

Несущие свойства стеновых сэндвич панелей 
СП-Центр.

Нагрузки на стеновые панели с минераловат-
ным утеплителем при схеме нагружения — 
статически определяемая однопролетная 
балка.

Рисунок 1, Таблица 2. Нагрузки на стено-
вые панели с минераловатным утепли-
телем. Схема нагружения – однопролет-
ная балка.
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Механические характеристики 
кровельных сэндвич панелей 
СП-Центр

Рисунок 3, Таблица 4. Нагрузки на кровель-
ные панели с минераловатным утепли-
телем при схеме нагружения — статиче-
ски определяемая однопролетная балка.

Толщина
панели, мм

Несущая способность при равномерно распределенных нагрузках, кг/м2

Длина пролета, м
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0

60 200 130 100 80 67 50 40 31
80 320 210 160 125 107 80 64 49

100 400 265 200 165 133 100 80 61
120 480 320 240 190 160 120 96 74
150 600 400 300 240 200 150 120 92
200 800 530 400 320 267 200 160 123
250 1000 665 500 400 333 250 200 153

Толщина
панели, мм

Несущая способность при равно-
мерно распределенных нагруз-

ках, кг/м2

Длина пролета, м
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

60 249 157 111 71 38
80 468 301 218 166 112

100 614 398 289 224 164
120 761 494 361 281 218
150 980 638 467 365 297
200 1345 879 645 505 412

Нагрузки на стеновые панели с минераловат-
ным утеплителем при схеме нагружения — 
статически неопределяемая двупролетная 
балка.

Рисунок 2, Таблица 3. Нагрузки на стено-
вые панели с минераловатным утепли-
телем. Схема нагружения – двупролетная 
балка.

Толщина панелей в таблицах равна толщине 
утеплителя плотностью 110 кг/м3, толщина 
металла 0,5 мм, ширина опор не менее 40 мм, 
разность температур наружной и внутренней 
металлической обшивки ∆Т=55 °С, допускаемый 
прогиб L/100.
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Технические характеристики 
сопротивления теплопере-
даче кровельных сэндвич 
панелей СП-Центр

Толщина, 
мм

Приведенное сопротивление, 
Ro, м2 �С/Вт

Минеральная 
вата Пенополистирол

50 1,22 1,28
60 1,31 1,53
80 1,74 2,04

100 2,19 2,56
120 2,64 3,08
150 3,31 3,85
200 4,39 5,11
250 5,48 6,39
300 7,32 7,69

Таблица 10. 
Нормируе-
мые значения 
сопротивле-
ния тепло-
передаче.

Таблица 11. 
Нормируе-
мые значения 
сопротивле-
ния тепло-
передаче 
стеновых 
панелей.

Технические характеристики сопротивления 
теплопередаче стеновых панелей с наполнителем 
из минеральной ваты

Здания и помещения

Градусо-
сутки 

отопи-
тельного 
периода

Сопротивление теплопередаче Rreg, м
2×С/Вт

стен
покрытий и 

перекрытий над 
подъездами

перекрытий 
чердачных, над 
неотапливае-

мыми подполья-
ми и подвалами

окон и балкон-
ных дверей, 

витрин и 
витражей

фонарей с 
вертикальным 
остеклением

Жилые, лечебно-
профилактические, 
детские, школы, ин-
тернаты, гостиницы 
и общежития

2000 2,1 3,2 2,8 0,3 0,3

4000 2,8 4,2 3,7 0,45 0,35

6000 3,5 5,2 4,6 0,6 0,4

8000 4,2 6,2 5,5 0,7 0,45

10000 4,9 7,2 6,4 0,75 0,5

12000 5,6 8,2 7,3 0,8 0,55

Общественные, кроме 
указанных выше, 
административные 
и бытовые, произ-
водственные и другие 
здания и помещения с 
влажным или мокрым 
режимом

2000 1,8 2,4 2,0 0,3 0,3

4000 2,4 3,2 2,7 0,4 0,35

6000 3,0 4,0 3,4 0,5 0,4

8000 3,6 4,8 4,1 0,6 0,45

10000 4,2 5,6 4,8 0,7 0,5

12000 4,8 6,4 5,5 0,8 0,55

Производственные с 
сухим и нормальным 
режимами

2000 1,4 2,0 1,4 0,25 0,2

4000 1,8 2,5 1,8 0,3 0,25

6000 2,2 3,0 2,2 0,35 0,3

8000 2,6 3,5 2,6 0,4 0,35

10000 3,0 4,0 3,0 0,45 0,4

12000 3,4 4,5 3,4 0,5 0,45

Производство стеновых и кровельных сэндвич панелей.

Технический каталог
6



Структура сэндвич панели

Технические характеристики полимерных покрытий

Таблица 12. 
Характе-
ристики 
полимерных 
покрытий.

На следующей странице представлена структура металлической облицовки.

Рисунок 5.
Структура 
сэндвич 
панели.

Клей

Клей

Стальной лист

Стальной лист

Минеральная вата
или пенополистирол

Стрелки указывают 
направление волокон

Полимерное покрытие Полиэстер Пластизоль Пурал PVF
Толщина покрытия, мкм 25 175/200 50 25
Поверхность гладкая тиснение гладкая гладкая
Максимальная температура эксплуатации, �С +120� +60� +120� +120�
Максимальная температура обработки, �С –10� +10� –15� –10�
Сохранность внешнего вида 2+ 3+ 4+ 5+
Минимальный радиус изгиба 3×t 0×t 1×t 1×t
Соляной тест, часов (стойкость) 500 1000 1000 1000
Водяной тест, часов (стойкость) 1000 1000 1000 1000
Устойчивость к ультрафиолету 4+ 3+ 4+ 5+
Устойчивость к механическим повреждениям 3+ 5+ 4+ 4+

В производстве сэндвич панелей компания 
СП-Центр использует холоднокатаную горяче-
оцинкованную тонколистовую сталь высокого 
качества ведущих производителей.
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314-17 кг/м .







Гладкий профиль.
Данный вид профилирования стеновых сэндвич 
панелей рекомендуется только при условии 
использования стального листа толщиной не 
менее 0,7 мм.

Микроволна 20.
Типы профилировния микроволна 20 
и микроволна 30 хорошо зарекомендовали себя 
при использовании даже самого тонкого сталь-
ного листа.

Микроволна 30.

Рисунок 9.

Рисунок 11.

Рисунок 13.
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Профиль с канавкой через 100 мм.
Рекомендуется для использования на внутрен-
ней стороне сэндвич панели.

Профиль с канавкой через 150 мм.
Рекомендуется для использования на внутрен-
ней стороне сэндвич панели.

Профиль с канавкой через 200 мм.
Рекомендуется для использования на внутрен-
ней стороне сэндвич панели.

Рисунок 15.

Рисунок 17.

Рисунок 19.
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Традиционный профиль 9.
Рекомендуется для использования на внешней 
стороне сэндвич панели.

Традиционный профиль 11.
Рекомендуется для использования на внешней 
стороне сэндвич панели.

Трапецевидный профиль 50/50.
Рекомендуется для использования на внешней 
стороне сэндвич панели.

Рисунок 21.

Рисунок 23.

Рисунок 25.
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Транспортировка, хранение 
и монтаж

Для сохранения панели в рабочем состоянии 
компания СП-Центр рекомендует следовать 
инструкциям данного технического каталога.

Транспортировка. Транспортировку панелей 
можно осуществлять любым видом транспор-
та, строго следуя правилам перевозки грузов.

Сэндвич панели подготовлены для транспор-
тировки и хранения. По спецификации панели 
сложены и упакованы на поддонах высотой до 
1 метра.

Для перевозки сэндвич панелей необходимо 
применять грузовой автотранспорт шириной 
не менее 2,45 метра для стеновых панелей и 
длиной не менее длины перевозимых панелей. 

Для фиксации панелей при транспортировке

используются специальные текстильные рем-
ни в количестве не менее 6 штук на поддон. В 
процессе перевозки уделяйте особое внимание 
плотности связки и при необходимости под-
тягивайте их.

Разгрузка поддонов с панелями осуществляет-
ся краном грузоподъемностью не менее 3 тонн 
при помощи специальной траверсы с закрепляе-
мыми на ней грузовыми стропами или погрузчи-
ком для боковой разгрузки.

Хранение. Хранить сэндвич панели необходимо 
исключительно в заводской упаковке на склад-
ских площадях, обеспечивающих защиту от 
воздействия окружающей среды.

Несоблюдение правил хранения сэндвич панелей 
может привести к затруднениям при снятии 
защитной пленки с поверхности.

Высота штабеля не должна превышать высо-
ту двух упаковок.
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Площадка для хранения сэндвич панелей долж-
на быть ровной, где допустим угол отклонения 
не более 3 градусов.

Монтаж. Все монтажные работы по крепле-
нию панели к металлокаркасу или иным несу-
щим конструкциям должны вестись строго по 
проекту-раскладке.

Для укрепления панели используются оцинко-
ванные саморезы из нержавеющей или углеро-
дистой стали с уплотнительными шайбами 
EDPM.

Для сохранения товарного вида сэндвич панели 
необходимо уделять особое внимание усилию 
затягивания винтов. Саморез не должен про-
гибать поверхность, но и не должен оставать-
ся неплотно закрученным. Скорость вращения 
электроинструмента должна соответство-
вать рекомендациям производителя крепежа.

Высокая температура может повредить 
антикоррозионное покрытие листа на участ-
ке, непосредственно прилегающем к разрезу. 
По это причине использование для этих целей 
шлифовальных машин запрещено. Все мелкие 
металлические частицы, появляющиеся в ре-
зультате резки и сверления, необходимо сразу 
же удалить с поверхности панели. При про-
ведении сварочных работ в непосредственной 
близости от панелей необходимо соблюдать 
особую осторожность, чтобы не повредить их.

Крепить панели необходимо: к колоннам и 
стойкам фахверка — при горизонтальной рас-
кладке, к цоколю или стальным 
прогонам — при вертикальной раскладке. Во 
избежании «мостиков холода» зазоры между 
торцами панелей или торцом и цоколем 
уплотняются минеральной ватой. Для защиты 
от влаги используются нащельники из оцинко-
ванной стали толщиной 0,5–0,7 мм с полимер-
ным покрытием.

Перед началом монтажа необходимо убедить-
ся в полном соответствии элементов каркаса 
проектным решениям. В случае выявления 
отклонений от проектных размеров возмож-
на корректировка: резка первой и последней 
панелей.

Удаление защитной пленки должно произво-
диться : с замковой части — перед монтажом, 
с наружной и внутренней сторон — после 
монтажа панели.

Важно не допускать чрезмерного нагрева ме-
талла при вырезе технологических отверстий: 
окон, дверей, воздуховодов и т.д.

Для резки панелей следует использовать 
только инструменты, которые обеспечивают 
холодную резку.

Правильно Слишком слабо Слишком сильно

Рисунок 28.
Правила за-
кручивания 
саморезов.

Рисунок 29.
Инструмент 
для резки 
сэндвич 
панелей.
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Крепеж

Компания «СП-Центр» комплектует сэндвич 
панели европейским крепежом высокого каче-
ства «Koelner».

Сэндвич панели комплектуются полным на-
бором крепежных элементов. Для крепления 
используются самосверлящие шурупы, обеспе-
чивающие прямой монтаж панелей к холодног-
нутым стальным конструкциям толщиной до 
6 мм и к горячекатаным стальным конструкци-
ям толщиной до 12 мм без предварительного 
засверливания. 

Особенности шурупов, предлагаемых для ком-
плектации сэндвич – панелей:

Шестиугольная головка: 8 мм;• 
Диаметр резьбы под шляпкой шурупа:  • 
6,3 мм;
Расчетная прочность при действии выры-• 
вающих сил: 1,9 kN;
Расчетная прочность при действии сре-• 
зающих сил: 1,4 kN.

Крепление следует производить при использо-
вании шуруповерта с ограничителем глубины 
сверления. Чтобы наружный жестяной слой 
панели не прогибался, под шляпкой шурупа при-
сутствуют резьба с несколько более широким 
шагом.

Шурупы комплектуются шайбами с уплотни-
телем из полимера (EPDM). Самовулканизи-
рование прокладки гарантирует  плотность 
соединения и надежную изоляцию в местах 
сверления. 

Индекс D1/D2xL, 
мм

Диапазон толщины крепленых панелей 
с подкладкой, мм Шайба

Количество 
в упаковке, 
шт

ON-55/63080 6,3/5,5х080 25-45 А16, Т19 100
ON-55/63100 6,3/5,5х100 30-65 А16, Т19 100
ON-55/63130 6,3/5,5х130 50-95 А16, Т19 100
ON-55/63160 6,3/5,5х160 90-125 А16, Т19 100
ON-55/63180 6,3/5,5х180 100-145 А16, Т19 100
ON-55/63210 6,3/5,5х210 140-175 А16, Т19 100
ON-55/63235 6,3/5,5х235 150-200 А16, Т19 100
ON-55/63280 6,3/5,5х280 210-245 А16, Т19 100

Рисунок 30.
Саморез для 
крепления 
сэндвич 
панелей.

Таблица 13.
Комплекта-
ция саморе-
зов.
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